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Otto Heinrich in Leipzig 
Bespritzen langgestreckter Werkstiicke 
Patenti ert ira Deutschen Reiche vom 29. Juli 1930 ab 



Bei den bekannten Spritzmaschinen, mit 
denen langgestreckte Gegenstande b esprit zt 
werden, miissen meist mehrere Spritzapparate 
in Tatigkeit treten. Hierbei ist es schwer^ den 
s Spritzstrahl so einzustellen. daB nicht ein 
grofier Teil der Farbe am Werkstiick vorbei- 
gcspritzt wird. 

Bei der vorliegenden Erfindung kommt nur 
cine Spritzdiise in Anwendung. Diese urn- 
to kreist das Werkstiick. Der Spritzstrahl ist 
ein Flachstrahl, der den Gegenstand in. seiner 
gesamten Breite bespritzt, wodurch die ver- 
spritzte Farbe restlos zum Auftrag gelangt. 
Beiliegende Zeichmmg stellt die Erfindung 
15 bildlich dar, und zwar 
Abb. 1 in Ansicht, 
Abb. 2 von der Seite im Schnitt. 
Im Zylinder 1 ist die Spritzdiise 6 mit dem 
Luftzufuhrungsrohr 5 angebracht. Auf dem 
20 Zylinder 1 sitzen zwei kreisformige Kam- 
mern 2 und 3, die evtL als Lager fur den 
Zylinder 1 dienen konnen. Die Kammer 3 
dient zur Zufiihrung der Farbe oder des 
Lackes, welche durch die Oftnung 8 dauernd 
25 gespeist wird. Die Kammer 3 wird somit in 
jeder Stellung gefiillt, so daB der Spritzdiise 
dauernd Farbe zuflieBt. In die • Kammer 2 
wird PreBluft 0. dgl. durch die Offnung 9 ge- 
fiihrt und durch die Leitung 5 in die Spritz- 
30 diise 6 geleitet. 

Der Spritzapparat kann so angeordnet wer- 
den, daB er entweder bei kreisender Bewe- 
gung ununterbrochen Farbe o. dgl. auf tragt, 
oder der Auftrag kann audi durch. besondere 
35 Absperrvorrichtungen nach Belieben unter- 
brochen werden. so daB nur ein teilweiser 
Auftrag erfolgt. Auch kann die teilweise Be- 
spritzung des Gegenstandes dadurch erreicht 
werden, daB die Spritzdiise kreisend vor- 
40 und riickwarts bewegt wird. 

Ferner konnen auch Bemusterungen in der 
Weise vorgenommen werden, daB die Werk- 
stiicke, z. B. Tapetenleisten, periodisch mit 
verschicdener Geschwindigkeit an der Spritz- 
45 diise vorbeigefuhrt werden. Der Spritzapparat 
kann auBer den gleichmaBigen auch ungleich- 
maBige Drehungen machen, wodurch ungleich- 



maBige Anspritzungen erfolgen, die dekorativ 
wirken. Des weiteren kann durch ein en ge- 
ringen PreBluftdruck Sprenkelkorn oder ahn- 50 
liche Auftragungen erzielt werden, die eben- 
falls eine dekorative Wirkung erzielen. 
Die Arbeitsweise ist folgende. 
Das Werkstiick 7 wird in Pfeilrichtung 
selbsttatig oder von Hand durch. den Zylin- 55 
der 1 gefiihrt. An der Zylinderwand ist die 
Spritzdiise 6 befestigt. Bei Bewegung des Zy- 
linders urn seine Achse umkreist die Diise das 
Werkstiick. Der Flachspritzstrahl trifft den 
Gegenstand 1 in der Langsrichtung, und durch 60 
Regelung der zuzufuhrenden Farbmenge wer- 
den Farbverluste vermieden. 

Der Gegenstand 7 kann gleichmaBig oder 
auch periodisch durch die Spritzmaschine 
transportiert werden. Die Geschwindigkeit des 65 
Durchganges han gt von der Breite des Spritz- 
strahls ab. Wenn z. B. der Spritzstrahl eine 
Breite von 200 mm hat, so kann der Transport 
bzw. der Vbrschub des Gegenstandes 7 bei 
einer Umdrehung des Spritzapparats um den 70 
Gegenstand 7 nicht iiber 200 mm sein. 

Durch die verschiedenartigen Vorwartsbe- 
wegungen des anzuspritzenden Gegenstandes 7, 
durch die Einstellung des Spritzstrahls in ver- 
schiedenen Formen und durch die dauernde 75 
und unterbrechende Tatigkeit des Spritz- 
strahls sowie durch kreisende Ruck- und Vor- 
wartsbewegungen des Spritzapparats konnen 
auch dekorative Auftragungen erzielt werden. 
Je nach Bedarf konnen fiir eine Maschine 80 
eine oder mehrere kreisformige Kammern 
und Spritzapparate angeordnet werden. 

Patentanspruch : 

Bespritzen langgestreckter Werkstiicke, 85 
dadurch gekennzeichnet, daB die Spritz- 
diise (6) im Innern eines umlaufenden Zy- 
linders ( r ) angeordnet ist, in dessen Achse 
das sich nicht drehende Werkstiick (7) 
gegeniiber der Diise (6) bewegt wird, wo- 90 
bei Spritzgut und PreBluft der Diise (6) 
durch feststehende, gegen den Zylinder 
(1) abgcdichtcte, ringartige Kammern 
(2, 3) zugefiihrt werden. 
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